
 检测地点

 Test Position

 检测比例  合格级别

 Testing Rate  Acceptance Grade

 图纸号  表面状态

 Drawing No.  Surface Condition

 材质

 Material

 焊接方法

 Welding Process

工件编号 焊缝号 性质 范围 返修报告号

Workpiece No. Weld No. X Y W L Property Range Repair Report No.

PRPA-TYPE-1 PW01 -- -- -- -- -- -- Acc --
PRPA-TYPE-1 PW02 -- -- -- -- -- -- Acc --
PRPA-TYPE-1 PW03 -- -- -- -- -- -- Acc --
PRPA-TYPE-1 PW04 -- -- -- -- -- -- Acc --
PRPA-TYPE-1 PW05 -- -- -- -- -- -- Acc --
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图 Drawing:

SMAW

2.5P 8x12 A45,60,70

Grinding

 坡口型式

 Groove Type

 耦合剂

 Couplant
PW

/ CSK-ⅠA/CSK-ⅡA-2

 Instrument Type
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47.3db/55.2db/66db

∮2×40-18db    ∮2×60-14db

化学浆糊

 检验灵敏度

 Test Sensitivity

45.2/8.4,59.8/9.0

70.3/9.5

 探头型号

 Probe Type

 探头角度/入射点

 Probe Angle / Index

A

签字 Sign： 李 刘

检验员(Inspector) 技术监督(Tech.Supervisor)

唐

S355

日期 Date： 2019.03.22 2019.03.22 2019.03.22

 注(Notes): X.Y.W.D.L:见图( See Drawing),  未熔合( LOF--Lack of Fusion),  未焊透(LOF--Lack of Penetration),  裂纹(,C--Crack),  夹渣(S.I--Slag Inclusion),  

            气孔(P--Porosity),  合格(Acc--Acceptance),   不合格(Rej-Rejection).

签字授权人(Authorized Signee)

CPOE0134 25 850 45.2/59.8/70.3 -- --

CPOE0134 25 850 45.2/59.8/70.3 -- --

CPOE0134 25 850 45.2/59.8/70.3 -- --

CPOE0134 25 850 45.2/59.8/70.3 -- --

D Judge

焊工号 厚度

CPOE0134 50 1200 45.2/59.8/70.3 -- --

 Sensitivity Block

意见

Welder No. THK (mm) W.L (mm) Probe Angle Defect No.

 Instrument No.

 Project Name:诚锦鹏系统测试 Report Date:2019.03.22

焊缝长度 探头角度 缺陷编号 参考点 Reference Point

 灵敏度试块

深 圳 市 诚 锦 鹏 实 业 有 限 公 司

SHENZHEN CHENGJINPENG INDUSTRIAL CO.,LTD

超  声  波  检  测  报  告
ULTRASONIC TESTING REPORT

 项目名称: 

 仪器编号
CJP-CS-22

GKDS

100%

报告日期: 报告编号:

Report No.:CJP-TMS-004

执行标准  仪器型号
HS610e

AWS D1.1 2010
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